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Het jaar 2007 was een druk jaar. De gehele
branche waarin wij acteren heeft kunnen
profiteren van de opleving van de economie.
De nieuwe CAO is het bewijs dat er na jaren
van bezuinigen nu weer meer ruimte komt om
te profiteren. Nu maar hopen dat de wereld
economie blijft toenemen, en daarin Europa,
maar vooral BV Nederland een stabiele positie
in kan behouden. Wij gaan vol vertrouwen de
uitdagingen van de toekomst aan. We
investeren in mensen en middelen om onze
competentie op peil te houden voor de eisen

van morgen.
Johan Snoeijen Alg.Dir.

Investeren met Visie.

Met welke visie investeren wij in de toekomst?
Geen makkelijke vraag. Het antwoord is vaker
dichterbij dan je denkt. De klant (lees de
Markt) bepaalt uiteindelijk de vraag. Dus
stellen we de vraag waarom komen de klanten
bij Machinefabriek van Keulen? Dan komt er
uit de grote stofwolk een duidelijk beeld.

Wij komen bij MFvK, omdat er maar zelden
nee wordt verkocht bij een aanvraag: kunnen
jullie dit voor ons maken? De kracht van
MFvK is het brede machinepark, (werk
portfolio) en vakkennis. In de markt van
toelevering bezetten wij een positie als
specialist voor enkelstuks en kleine series.
Veel klanten met machinebouw projecten en
nieuwe product ontwikkeling maken gebruik
van onze kennis en capaciteit. Als we in een
figuur aangeven afmeting en aantallen dan ziet
men duidelijk waar het werkgebied van MFvK
zich begeeft.

Markt: activiteiten segment machinepark -I
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Serie
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‘Conventioneel
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Enkelstuks en kleine series van kleine, 1mm,
tot grote fijnmechanische producten tot
afmetingen van 3000mm.

Wat goed is, goed houden vergt onderhoud.
Door de vakmensen continu op te leiden en te
herinvesteren in machines met nieuwe
technologie, verdedigen wij onze positie in de
markt en willen wij de service en continuiteit
naar onze klanten waarborgen. Zie verder in

deze nieuwsbrief
MT.

Werken met capaciteit groepen

De werkplaats is in te delen in capaciteit
groepen. Binnen elke groep streven we naar
zoveel mogelijk zelfstandigheid en
verantwoordelijkheid. Het Bedrijfsbureau geeft
functioneel leiding aan de groepen en de info
punten van de groepen communiceren mbt
capaciteit met het bedrijfsbureau. Op deze
manier willen wij ons productieproces meer
transparant maken voor zowel onze eigen
organisatie alsmede voor onze Kklant.

Organisatie 2008 oog

Werkplaats

‘ Draaien

‘ Draaien groot (carrouseldraaien )

Bedrijf

‘ Frezen klein
bureau

+Planni
“Werkvoorbereiding ‘ Frezen groot (vedfrezen  kotteren )

Klam[

Klant +Inkoop ‘ Frezen middel ‘

‘ Slijpen (vlak slijpen / rond slijpen / honen )

‘ Montage / Fijnmech Wpl. (co-boren /sold. / idr / bankw.)

Magazijn ~ ( materiaal handeling, logistiek, transport)

Controle

Org. okt 2007
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MT.

Herinvesteringsprogramma 2008+

Om onze competentie up to date te houden
hebben we duidelijk in kaart gebracht per
capaciteitsgroep welke herinvesteringen we de
komende jaren wensen te realiseren.

Her-investeringsplan

Werkplaats

Draaien

‘ Draaien groot ( carrouseldraaien )

Frezen klein
Frezen middel
Frezen groot (vedrezen / kotteren )

Slijpen (vlak slijpen / rond slijpen / honen )
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Montage / Fijnmech Wpl.
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Ook wordt er geinvesteerd in
ondersteunende software en opleiding van
de vakmensen.

nieuwe middelen 2008

per mrt. 2008 zullen wij onze nieuwe
MICROCUT Challenger HBM-4 kotterbank in
gebruik nemen.

Deze 22500 kg wegende CNC kotterbank met
een gereedschapmagazijn van 60
gereedschappen kan werkstukken bewerken
van 5000 kg. Met afmetingen van
2500x1700x1600mm

Voor de besturing hebben we gekozen voor de
nieuwste, High—End Fagor 8070 CNC

per apr. 2008 zullen wij onze nieuwe Wemas
turn 180-52 CNC draaibank met stafaanvoer in
gebruik nemen
Besturing: Fanuc OiTC
@ boven het bed 500mm
@ boven support220mm
@ max 180mm

Draai lengte 460mm
Spindel boring 52mm
Wemas Feed 1250T Stafaanvoer

@5-65mm

200-1250mm lengte

@boven het bed 550mm
@hboven dwars slede 310mm
L 1500mm

Spindel boring 82mm

Machinelijst
Raadpleeg onze homepage

www@vkeulen.nl

Marjo Heesterbeek

per feb. 2008

Op dit moment zijn wij in
de beslissende fase om
naast VVector software voor
off-line programmeren een
3D software pakket aan te schaffen. Samen
met andere bedrijven ontwikkelen wij de
kennis voor complex programmeerwerk voor
onder andere geometrische vormen om
matrijzen te kunnen frezen. We worden hierbij
ondersteunt door een innovatie subsidie
traject. IPC.
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Personeel

/| Ook dit jaar wordt er

' veel aandacht besteed
aan de ontwikkeling van
onze kennis. Naast
interne opleidingen staan
er diverse trainingen gepland om de nieuwe
technologie eigen te maken. Een gedegen
opleidingsplan en individuele begeleiding
borgen onze vakmanschap.
M.H.

Vacatures

Wij zijn selectief op zoek naar vakkundig
personeel om ons team te versterken.

Ben jij de toekomstige vakspecialist zie voor
openstaande vacatures onze home page

www@vkeulen.nl

M.H.

per apr. 2008 zullen wij onze nieuwe Wemass
HT550/1500 CNC Teach-in draaibank in
gebruik nemen.

Besturing: Fagor
8055/TC A

Machinefabriek P. van Keulen b.v.

De Run 5615

5504 DK Veldhoven
tel: 040-2544205
fax: 040-2544426
www.vkeulen.nl
algemeen@vkeulen.nl i

Blad 2 van 2



mailto:www@vkeulen.nl
mailto:www@vkeulen.nl
http://www.vkeulen.nl/
mailto:algemeen@vkeulen.nl

